Funktionsschema Gas-Thermoreaktor -0

Gas-Expantionskammer |

Venturidiise fiir
Vormischung (Luft-Gas)

}_

Luftzufubr (Recyclingluft) | ——

Gaszufuhr mit
Einspritzdiise

/—i | Abstrahiwinkel 30° |
/ j R Schutzgitter
Thermoreaktor
/—H [ Katalysator (400-750 °C) |
O A

I Thermoelement (Typ K)

| Metallgehduse

Verbrauchswerte SMR.VRX20:

Erdgas-Wert
Gasverbrauch
Gasleistung

Anschlussdruck Gasdruck

Fldchenleistung
Elektrische Energie
Zuluft bei 140 Pa
Abluft 20/200 °C
Abluft 20/200 °C

Vorheizung des
Katalysators

9.9 kW/m? bei einem Druck von 150 mbar

2,2 m’h

22 kW

150 mbar

50 kW/m?

1600 W, 400 V in der Vorheizphase ca. 10 Minuten
400 m*h

425 m*h (bei 10 % Frisch-/Abluft)

646 mh (bei 100 % Frisch-/Abluft)

Ein neues Topprodukt fur unsere Anlagen sind die
Thermoreaktoren. Diese Infrarot-Gasheizungen
arbeiten nach dem Prinzip der katalytischen
Verbrennung.

Vorteile:

Umlufttemperatur im Ofen < 250 °C, es kann zu
keinen Uberhitzungsschaden im Ofen kommen (z.B.
Forderer)

ein groflRer Anteil der Energie wird als IR-Strahlung
abgegeben, daraus folgt extrem schnelle
Aufheizzeiten und kein Pulverflug

Luftrecycling spart bis zu 30 % Gas

Die heil3e Abluft aus dem Ofen kann genutzt werden
Perfekt einzusetzen fur alle Pulver- und
Nassbeschichtungen

Nachristung an bestehende Umlufttrockner zur
Vorgelierung

Lange Lebensdauer

Homogenes IR-Feld



Prinzip - Gastrockner mit mehrfachem HeiBqutrecycIingE

Forderrichtung

Frischluft
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Schleuse

Eingangsschleuse
féngt heile austretende Luft
ein und schirm IR-Strahlung ab

Recyclingluft

Abzweigung der Abluft

zur weiteren Nutzung

Gas

Frischluft

Ubergangsschleuse
wird nur selten ausgefiihrt

IR-Gasheizung

im Idealfall soll hier das
Produkt schnell auf Gelier-
und im Anschluss auf
Einbrennttemperatur
aufgeheizt werden

Wasser
Abluft

/

Schleuse

Endschleuse

wird nur ausgefiihrt, bei
getakteten Foérderung und bei
Austritt von Medien.
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Zwischenschleuse
verhindert eine Vermischung
von Kalt- und HeiBlluft
. Abkiihlung
g;z"é‘;ﬂgf,’fj‘;:g enauen Aktive Abkiihlung mittels
zeug 9 hohen Luftgewindkeit und/oder
Einbrenntemperatur durch Benetzung von

Wasser und daraus ent-
stehende Verdunstungskilte
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Beispiele Gastrockner




Aufbau von Pulver-/Nasslackgastrockner

Einleitung
der 10%
Frischluft

Zugang zu
den Filtern

Gas- und Strom-
Anschlusstafel
der einzelnen
Gasheizungen

Allgemeine
Gasarmatur

Liiftungskasten fiir
das Recyceln und die
“ || Luftzufuhr des
Thermoreaktors

Frischluftzufuhr

Schalt-
schrank

Eingangs-
schleuse

Luftabzugs-
ventilator, mit der
AuBenseite des
Gebdéudes zu
verbinden

10% mit Filtern Leicht ab-

Luftrecycling-
ventilator

montierbare Tafeln
fiir den
Filterzugang

‘ und regulierbarer
|Klappe

Aufnahmekasten
fiir das
Luftrecycling, inkl.
regulierbare
¥ RIa

Durchfiihrung
des Forderer

Luftzufuhrkanal der
Thermoreaktoren




